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Kraftpaket fiir dynamische Anwendungen

Mit NYLAFORCE® dynamic prasentiert LEIS Polytechnik polymere Werkstoffe GmbH die zweite Generation der feed
up-Polyamide. Neben einer deutlichen Verbesserung der Festigkeiten konnte auch die Zahigkeit der Werkstoffe enorm erhoht
werden.

NYLAFORCE® dynamic wird in einem optimierten feed up-Verfahren hergestellt. Die dadurch erzielten mechanischen Eigen-
schaften sind einzigartig bei hochverstarkten Thermoplasten. So erreicht NYLAFORCE® dyn A 60 eine Zugfestigkeit von fast
300 MPa bei einer Charpy Schlagzahigkeit von 100 kJ/m2 Die Type NYLAFORCE® dyn B 50 besteht den Schlagversuch sogar
ohne Bruch, bei einer Zugfestigkeit von immerhin 265 MPa und einer Bruchdehnung von tiber 3 %. Werte, wie sie von Polyamiden
mit 50 % Glasfaserverstarkung bisher nicht annéhernd erreicht wurden.

Die neuen Hochleistungswerkstoffe eignen sich insbesondere fiir hoch belastete Funktionsteile mit dynamischer Beanspru-
chung. AuBerdem sind sie echte Alternativen zu Metallen wie z. B. Aluminium, Zink- und Messinglegierungen.

Das Produktportfolio umfasst bislang NYLAFORCE® dyn A 50, NYLAFORCE® dyn A 60, NYLAFORCE® dyn B 50, NYLAFORCE®
dyn B 50 Z sowie NYLAFORCE® dyn B 60.
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Physikalische und mechanische Eigenschaften

NYLAFORCE® dynA50 dynA60 dynB50 dynB50Z
Eigenschaft Norm Einheit Werte

Dichte ISO 1183 glcm® 1,57 1,70 1,57 1,56 1,70
Zugfestigkeit trocken 23 °C ISO 527 MPa 275 290 265 265 285
Zugfestigkeit konditioniert 23 °C ISO 527 |1SO 1110  MPa 195 200 185 185 200
Bruchdehnung trocken 23 °C ISO 527 % 29 2,6 33 3,1 3
Bruchdehnung konditioniert 23 °C ISO 527 |ISO 1110 % 43 39 5 4,6 45
E-Modul Zug trocken 23 °C ISO 527 MPa 18 000 23000 18 000 17 500 22000
E-Modul Zug konditioniert 23 °C ISO 527 |I1SO 1110  MPa 12500 16 000 12500 12500 15500
Charpy Schlagzahigkeit trocken ISO 179/1eU kd/m? k. B. 100 k. B. k. B. k. B.
Charpy Kerbschlagzahigkeit trocken ISO 179/1eA kd/m? 16 17 18 18 19
Schmelztemperatur ISO 3146 (10K/min)  °C 260 260 221 221 221

Die angegebenen Werte sind Richtwerte fiir ungeférbte Werkstoffe und sollen iiber Anwendungsmaéglichkeiten informieren. Die Eignung fiir konkrete Anwendungszwecke wird nicht zugesichert, diese muss fiir jeden
Einzelfall gepriift werden. Wir verweisen auch auf unsere Liefer- und Verkaufsbedingungen.

Spannungs-Dehnungs-Diagramm

Vergleich von NYLAFORCE® dynamic und Standardpolyamid PA 6.6 GF 50

Spannung [MPa]

Legende
mmm NYLAFORCE® dyn A 60
mmm NYLAFORCE® dyn B 50
mmm PA 6.6 GF 50
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Verarbeitungshinweise

NYLAFORCE® dynamic Iasst sich mit den meisten gangigen SpritzgieRmaschinen verarbeiten. Es gelten grundsétzlich gleiche
Verarbeitungsbedingungen wie bei glasfaserverstarkten Polyamiden. Plastifiziereinheit und HeiRkanalsysteme sind wegen der
hohen Verarbeitungstemperaturen und Abrasivitat von verstarkten Materialien aus verschleiRfesten Stahlen auszufhren.
Offene Disen sind Verschlussdisen vorzuziehen. Um eine homogene Massetemperatur und konstante Teilegeometrie zu
erreichen, sollten geeignete Plastifizierschnecken mit Riickstromsperre eingesetzt werden und das erforderliche Spritzvolumen
zwischen 10 % und 70 % der Maschinenkapazitat liegen.

Materialtrocknung

NYLAFORCE® dynamic verlasst das Werk verpackt in feuchtigkeitsdichten Gebinden, mit einem maximalen Feuchtigkeitsgehalt
von 0,2 % und istin diesem Zustand zur direkten Verarbeitung geeignet. Wir empfehlen eine Lagerung in trockenen Raumen. Um
optimale Teilequalitat zu erreichen und Verarbeitungsprobleme aufgrund von zwischenzeitlich aufgenommener Feuchtigkeit zu
vermeiden, empfehlen wir eine Vortrocknung bis zu einer Restfeuchte von ca. 0,1 %. Die Trocknung sollte in einem Trocken-
lufttrockner (Taupunkt kleiner 20 °C) oder Vakuumtrockenschrank bei 80 bis 90 °C fiir 4 bis 12 Stunden erfolgen. Umlufttrockner
sind fiir NYLAFORCE® dynamic ungeeignet. Nach der Trocknung ist das Material vor erneuter Feuchtigkeitsaufnahme aus der
Umgebung zu schitzen.

Empfohlene Maschinenparameter und Werkzeugtemperierung

Parameter Bereich Empfehlung
Massetemperatur NYLAFORCE® dyn A 280 °C bis 310 °C 290°C
Massetemperatur NYLAFORCE® dyn B 250 °C bis 320 °C 290°C
Dosiergeschwindigkeit 10 m/min bis 20 m/min 15 m/min
Staudruck 20 bar bis 80 bar 40 bar
Filldruck 800 bar bis 1500 bar 1200 bar
Einspritzgeschwindigkeit hoch hoch
Werkzeugtemperatur 80 °C bis 140 °C 140 °C

Die angegebenen Werte dienen nur zu Orientierung. Die tatséchlich erforderlichen Werte sind insbesondere von der Geometrie und der gewiinschten Qualitat des Spritzteils abhangig.
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