Hochleistungs-Compounds
fiir weniger Reibung

Auch tribologisch giinstige Peek-Werk-
stoffe lassen sich optimieren, wie das
Beispiel der Kooperation von zwei An-
bietern zeigt.

Basierend auf dem Hochleistungspo-
lymer Vestakeep von Evonik Industries
hat Leis Polytechnik ein neues Peek-
Compound fur tribologische Anwen-
dungen entwickelt. Den Werkstoff ver-
treiben beide Unternehmen unter dem
Namen Triboforce Peek C2301. Laut
Anbieter bietet das Material einen um
rund 50 Prozent geringeren Verschleif
als andere tribologisch optimierte
Peek-Typen. Herausragend sei auch der
Gleitreibungskoeffizient von 0,18, er-
mittelt im ,, Block auf Ring”-Verfahren”

Polypropylen unter
der Haube

Kunststoffe ersetzen nicht nur Metalle,
es substituieren sich auch verschiedene
Arten erfolgreich untereinander.

Vor allem Anwendungen im Motor-
raum stellen hohe Anforderungen an
die verbauten Werkstoffe. Eines der
praferierten Materialien ist Polypro-
pylen. Beim Kongress Kunststoffe im
Automobilbau gezeigt werden soll ein
Laufansaugkrimmer (AIM) aus glasfa-
serverstarktem PP, der nun fir alle 1,4
und 1,6 Liter Motoren in Golf, Polo,
Seat und verschiedenen Skoda Typen
eingesetzt wird. Das Bauteil wird
im Spritzguss aus Xmod GB306SAF,
einem mit 36 Prozent Glasfaser ver-
starkten  Hochleistungsverbundstoff
hergestellt. Bisher wurden solche An-
wendungen von glasfaserverstarktem
Polyamid dominiert.

Das Material ist laut Anbieter spe-
ziell auf die Anforderungen fur Luftan-
saugkrimmer und andere technische
Anwendungen unter der Motorhaube
abgestimmt, wo es Belastungen sowie
Spitzentemperaturen bis 140 Grad Cel-
sius, kontinuierlichen Vibrationen so-
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Spezial: Kunststoffe fiir den Fahrzeugbau

(Prufbedingungen p =5 MPa, v=1 m/s,
trocken gegen 100 Cr6). Kein anderes
in diesem Test untersuchte Compound
habe einen Gleitreibungskoeffizent
kleiner 0,3 erreicht.

Aufgrund seiner tribologischen und
mechanischen Eigenschaften eigne
sich der neue Hochleistungswerkstoff
fur Anwendungen mit hohen Belas-
tungenund Temperaturen bis 260 Grad
Celsius. Der geringe Gleitreibungs-
koeffizient ermdgliche unter anderem
Energieeinsparungen, beispielsweise
bei elektromechanischen Antrieben.

Speziell fur die Extrusion wurde die
héherviskose Type C2300 entwickelt.
Die mechanischen und tribologischen
Attribute seien mit denen der Spritz-
gusstype nahezu identisch.
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wie den Kontakt mit heiBen Ol und
Chemikalien standhalt. Darlber hin-
aus soll das Material die Produkti-
onskosten-Effizienz, dank geringerer
Verarbeitungstemperaturen und der
niedrigeren Dichte verbessern. Das
Teilegewicht sinke signifikant; im Ver-
gleich zu Polyamid seien die Produkte
um bis zu 15 Prozent leichter. Das ist
besonders vor dem Hintergrund der
CO,-Diskussion, aber auch unter Kos-
tengesichtspunkten ein interessanter
Ansatz.
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Verbundwerkstoffe -
Produktionsabfille
verwerten

Glasfaserabfalle sinnvoll nutzen — das
ist die Idee bei der Entwicklung von
Produkten fiir die Wasser- und Abwas-
sertechnik.

Zu 90 Prozent aus Recyclingmaterialien
bestehen laut Anbieter Komponenten
fur die Abwasserentsorgung. Der Ver-
bundwerkstoff eigne sich als vollwer-
tiger Ersatz des Ublicherweise fur Ka-
naldeckel, Kanalisationsschachte, Zu-
gangsklappen und andere Bauteile
verwendeten Gusseisens. Die Substitu-
tion von Metall zur Reduzierung des Ge-
wichts, der Komplexitat und der Kosten
ist auch hier eine Herausforderung fur
glasfaserverstéarkte Verbundwerkstoffe.
Neben diesen Eigenschaften wurden
zwei weitere Forderungen bertcksich-
tigt: Schlagzahigkeit und Witterungs-
bestandigkeit. Formbestandigkeit zwi-
schen —40 und 70 Grad Celsius sowie
die Bestandigkeit gegen Salze und Rei-
niger seien gegeben. Das Ergebnis ist
eine Produktreihe aus einem mit 50 bis
60 Prozent Glas verstarkten duroplasti-
schen Material. Durch die Verwendung
von 90 Prozent Recyclingmaterial las-
sen sich die Kosten im Vergleich zu
Gusseisen um den Faktor 5 verringern
— bei deutlich besserer Haftung mit As-
phalt und Beton.

Genutzt wird in der Produktion ein
Verfahren, in dem das recycelte Mate-
rial gemahlen und gemischt wird. Ge-
eignet ist das fur PVC-Rohre, Verbin-
dungssticke und Inspektionsgruben.
Die Produkte sind laut Hersteller von
den belgischen Wasserbehérden zuge-
lassen, wodurch sicherlich viele neue
Einsatzmdglichkeiten ergeben.
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